GroBserientaugliche Fertigung, komplexer Hohlbauteile
172017 - Leichtbau und Composites




KURZVORSTELLUNG KTM

62015

Absatz: 180.801 Stiick
Umsatz: 1,02 Mrd. EUR
EBIT: 95 Mio. EUR
Investitionen: 110 Mio. EUR
Mitarbeiter: 2.515
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DATEN & FAKTEN

»

»

»

»

Unternehmen der KTM AG Rechtsform GMBH

Circa 65 hochqualifizierte Spezialisten mit Schwerpunkt auf
Leichtbau und Carbon Composites

Circa 250 Mitarbeiter gesamt am Standort Anif bei Salzburg,
Osterreich

Leistungsfahiges Netzwerk der KTM / CROSS Gruppe
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Kernkompetenz -

FERTIGES BAUTEIL/FAHRZEUG

TESTS/EVALUIERUNG
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DESIGN/KONSTRUKTION
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BEWERTUNG KOSTEN/FERTIGUNG/MACHBARKEIT

SIMULATION STRUKTUR/CFD/PROZESS ‘--
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Technologieentwicklung
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Schwerpunkt ist die Industrialisierung der Composite Technologie...

Verfahrens- und Prozessentwicklung

Untersuchung von Werkstoffsystemen

Entwicklung von Halbzeugen

Validierung Prozesssimulation

Eigenes Technikum mit HD-RTM Ausstattung
Forschungskooperationen mit renommierten Partnern
Industrialisierung und Reduzieren der Kosten
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SPIRIT OF CAVUS

\ THE CAVUS PROJECT
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KOMPLEXE KERNGEOMETRIE
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WIEDERVERWENDBARES KERNMATERIAL

. Teufelberger




\\ THE CAVUS PROJECT
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»  KLEINSERIE (1 to 10.000 p./a.) - Additive Fertigung
Komplexe Geometrie abbildbar

Hinterschnitte leicht herstellbar
Herstellungsprozess-spezifische Kerneigenschaften

»  GROSSSERIE (10.000to 1.000.000 p./a.) - Kernschuss-Methode
= (ute Oberfldchenbeschaffenheit und Toleranzen
= Hohe Festigkeiten fiir Weiterverarbeitung
= Hohe Reproduzierbarkeit bei geringer Ausschussrate
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../52_Bilder & Videos/20151210_KTL_Wachsaustritt/MOV_0805.mp4
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TECHNOLOGIETRAGER

»  Stand der Entwicklung war der auf der JEC World
gezeigte Lenker

» Hergestellt mit einem infiltrierten, geschossenen
Sandkern

»  Gepreformt mit einer Kombination aus 2 Werker und
Roboter

»  Prozesszeiten von ca. / Minuten

WINNER
0F2016

INNOVATION
AWARD
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teooe 22 PROJECT R.ALG.E.

Reaction Application for Composite Evolution

Ziel Project R.A.C.E
Serienproduktion von komplexen, strukturellen Hohlbauteilen
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%S >>READY TO R.A.C.E.
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Reaction Application for Composite Evolution

Hennecke “

Polyurethane Technology
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T0 THE CAVUS TECHNOLOGY

Konzept

-

Serienprodukt Innovativer Produktionsprozess
CAVUS

Strukturelles, hohles Sichtbauteil
Nummerntafeltrager
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BENEFITS

»  Gewichtsreduktion

»  Optische Aufwertung

> Minimierung der Teileanzahl

>> Hohlstruktur dient als Kabelfiihrung und fschutz

#<IA80 TECHNOLOGIES
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BERECHNUNG

Festigkeitssimulation

Modalanalyse RBn
» gefesselt (Einbauzustand)

»  fmin: 30Hz fmin: 30HZ
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BERECHNUNG

Flechtsimulation
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BERECHNUNG

Fillsimulation

Einbringung von Verteilerkanélen
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OPTIMIERUNG KERNGEOMETRIE

Faserspannung Wandstéarke
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KERNENTWICKLUNG

» Parameteroptimierung
»  Wandstarkenabschatzung
» Theorie <> Praxis
»  Fiillverhalten
» Vermeidung Trockenstellen
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KERNENTWICKLUNG

) READY TO FLAC.E
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Vollstandige Bauteilentwicklung in 28 Wochen ~~ Liveproduktion K-2016
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KERNENTWICKLUNG
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SYSTEMVORAUSSETZUNG

» ZUGANGLICHKEIT FUR LOSEMITTEL
» Ausreichend groBe Offnungen
» Wasseraustausch zum Abtransport des Kernmaterials
» Ultraschall verkiirzt den Losevorgang

» PROZESSGERECHTES BAUTEILDESIGN
» Preformprozess entsprechend der Kernstabilitat
» GroBe Durchmesser- und Wandstarkenspriinge vermeiden
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MOGLICHE UMSETZUNGSSZENARIEN

Spaceframe Dachverstrebung

Quelle: extremtech.com
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MOGLICHE UMSETZUNGSSZENARIEN
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PLRSICn

HANS LOCHNER
MATTHIAS RAWA

cavus@ktm-technologies.com
KTM_TECHNOLOGIES GmbH

www.ktm-technologies.com/cavus
00436246/ 734889013



