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ü EraSME Projekt:  ĂTribocompoundñ 

ĂInnovative Werkstofflösungen für Antriebskomponenten 

 basierend auf neuen Polymercompoundsñ 

 

ü Konzeptionierung, Auslegung, Konstruktion und Umsetzung eines 

anwendungsnahen, prototypischen Tribologieprüfstands und 

Entwicklung erforderlicher Antriebs-, Steuer-, Temperier- und 

Messtechnik 

 

ü Entwicklung einer Simulationsmethodik, um die im Reibbereich 

vorherrschenden Druck-/Relativgeschwindigkeits-/ und Temperatur-

verhältnisse zu ermitteln. 

 

Motivation 
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Anforderungen an den Prüfstand: 

ü variierbare Versuchsbedingungen 

ü modular erweiterbar 

ü Drehmoment- und Temperaturmessung 

ü für Dauerbetrieb geeignet 

 

4a Tribocompound ï Prüfstand 
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4a Tribocompound ï Prüfstand 
Gesamtübersicht  
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Dämpfungselement 
 - um unerwünschte Schwingungen  

   zu dämpfen 

Zug/Druck-Kraftmessdose 

Hebelarm 

10cm (Welle ï Kraftmessdose) 

Starre Kupplung 

 - Schwingungen durch  

   Durchmesserdifferenz  

   zwischen Welle und  

   Motorwelle 

4a Tribocompound ï Prüfstand 
Drehmomentmessung  
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ü Mindestbelastung TR12x3 Mutter 

8kg 

4a Tribocompound ï Prüfstand 
Gesamtübersicht  
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100kg 

ü Maximalbelastung TR12x3 Mutter 
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ü Insgesamt 4 IR-Sensoren, um den zeitlichen Verlauf der Temperatur von 

Mutter und Spindel messen zu können. 

ü 1 IR-Sensor misst die Temperatur der Spindel (allerdings erst ab 50°C 

möglich) 

ü 3 IR-Sensoren messen die Temperatur der Mutter in unterschiedlichem 

Abstand zur Spindel; damit kann die  örtliche und zeitliche Temperatur-

entwicklung gemessen werden 

4a Tribocompound ï Prüfstand 
Temperaturmessung  
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Versuchsstand ist auch im Seminarraum Grimming ausgestellt und im 

Einsatz. 

4a Tribocompound ï Prüfstand 
Aktueller Stand  
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4a Tribocompound ï Prüfstand 
Auswertung 
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Mittelwert  

3,866 N entsprechen einer 

Reibzahl µ=0,045   
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ü Mit dem 4a Tribocompound ï Prüfstand wurden Versuche 

durchgeführt, um folgende Einflüsse zu untersuchen: 
 

ü Materialien: POM-Batch; PA66-Batches 

ü Geschwindigkeit 

ü Laufleistung (Weg) 

ü Belastung (Gewicht) 

ü Pausenzeit im Versuch 

Ergebnisse 
Versuche 

kein Versagen 

erreicht!  
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ü Es ist ein deutlicher Unterschied zwischen den 

verschiedenen Materialien zu erkennen (50 kg, 450 U/min, 

keine Pause). 

 

 

 

 

 

 

ü Beim PA66-Batch10 bildete sich auf der Spindel eine 

schwarze Schicht. 

 

0 50 100 150 200

PA6.6+10%PE+10%Anthrazit

Rotguss RG7

POM+10%PE+2%Siloxan

PA6.6 Standard

Ausfallszeiten  [min]

kein Versagen erreicht! 

Ergebnisse  
Versagenszeiten der geprüften Muttern 
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PA66 natur 

POM-Batch 

Rotguss RG7 

PA66-Batch10 
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0 0,5 1 1,5 2 2,5 3

PA6.6+10%PE+10%Anthrazit

POM+10%PE+2%Siloxan

PA6.6 Standard

Verschleiß [mg]

ü Der Unterschied ist mit Ausnahme des Rotgusses deutlich 

geringer (8 kg; 286 U/min, 1 km) 

 

Ergebnisse  
Verschleiß der geprüften Muttern 

vgl: Rotguss: 406 mg 

0.2604%

0.0078%

0.0070%

0.0140%

0.00% 0.05% 0.10% 0.15% 0.20% 0.25% 0.30%

Rotguss RG7

PA6.6+10%PE+10%Anthrazit

POM+10%PE+2%Siloxan

PA6.6 Standard

Verschleiß [%]
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PA66 natur 

POM-Batch 

PA66-Batch10 

PA66 natur 

POM-Batch 

PA66-Batch10 

Rotguss RG7 
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Ergebnisse  
Verschleiß der geprüften Muttern 

PA66-

Batch 

POM-

Batch 

Rotguss 

Seite:  14 / 32 

Autor:  Artur Fertschej, Benjamin Hirschmann 

Datum:  160222 

Titel:  rep_16022201_afer_bhir_ocd_Technologietag.pptx 


