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Leitsatz vom AMB

Von der Probe zum Bautell:
In Simulation und Versuch
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Lokales Spannungskonzept fur faserverstarkte Spritzgussbauteile
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Ubertragung von der Probe zum Bauteil
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Berechnung der lokalen Wohlerlinie
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Durch Modelle berticksichtigte Einflussgrof3en
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Durch Faktoren bertcksichtigte Einflisse
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Orientierungseinfluss

Ablauf des Spritzgussverfahrens
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Ausbildung der Faserorientierung im Spritzgussteil
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Orientierungseinfluss
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Ermittlung der Faserorientierungswerte auf Basis von Fullsimulationen
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Berechnung der auftretenden Spannungen in den Prifkdrpern
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Unsicherheiten in der Modellableitung und Festigkeitsbewertung
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Zusammenfassung

« Unterschiedliche Modellierungsarten in der Fillsimulation liefern
unterschiedlichste Orientierungsergebnisse (Abweichungen von 0,23-0,44 in der
Randzone und 0,44-0,69 in der Kernzone)

« Diese wirken sich auf die Spannungsbewertung und auf die Modellerstellung auf
Basis von Simulationsdaten aus

» Die lokalen Wohlerlinien kénnen sich dadurch zyklenbezogen um einen Faktor
von 10-64 in der Randzone und 67-644 in der Kernzone unterscheiden

* Fehler in der Orientierungsberechnung wirken sich vorwiegend nur bei
Belastungen in den Hauptorientierungsrichtungen aus

« Unterschiede in Orientierungs- und Spannungsberechnung kdnnen sich
gegebenenfalls kompensieren

* Risse gehen meist von Kerben an der Oberflache aus

— Geringere Abweichungen und Treffen der Hauptorientierungsrichtung an der
Oberflache

— Geringerer Orientierungsgrad und somit geringere Fehleranfalligkeit in Kerben

—
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