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Einleitung und Problemstellung
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auf Laminatebene
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Basischarakterisierung der Einsatzstoffe
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Methodische Umsetzung und Zielsetzungen }i PCCL
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Methodik und Experimentelles

Definition der Reinharz-Schllisseleigenschaften fur den
trockenen und feuchten Werkstoffzustand
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Methodik und Experimentelles

Prufkorpertypen fur eine effiziente Werkstoffcharakt erisierung
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Methodik und Experimentelles

Maoglicher Einfluss des Aushéartegrades auf die Reinh arz-
Schlisseleigenschaften
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Methodik und Experimentelles

Werkstoffauswahl
Werkstoff-
K . Anmerkungen
ategorien
Epoxidharz — nicht stéchiometrische Formulierung mit Harziberschuss
(Reinharz) — empfohlene Hartungstemperatur (Prepreg): 180 °C
Faserverbund — quasi-unidirektionales (UD) Gewebeprepreg
(Laminat) — Verstarkungsfaser: Kohlenstofffaser vom Typ T700
Werkstoffzustand
Trockenzustand: - Lagerung im Warmeschrank bei 50°C bzw. 70°C fir 24 Stunden
Feuchtzustand: - Lagerung der trockenen Prufkorper in destilliertem Wasser bei

70°C fur 10 Tage



Methodik und Experimentelles

Bestimmung des Aushartegrades auf Reinharzebene
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Methodik und Experimentelles

Bestimmung des Aushartegrades auf Laminatebene
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Ergebnisse

Feuchteaufnahmeverhalten

Feuchtgehalt nach 10-tagiger Wasserlagerung
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Ergebnisse

Einfluss des Aushéartegrades auf die Reinharz-Schllis  seleigenschaften
Epoxidharz-Matrixwerkstoff im Trocken- und Feuchtzusta nd
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Ergebnisse

Feuchteaufnahmeverhalten auf Reinharz- und Laminateb ene
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Ergebnisse

Ubertragbarkeit der Reinharzeigenschaften auf die Laminatebene
Glastibergangstemperatur T ' als Funktion des Aushartegrades
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Ergebnisse

Ubertragbarkeit der Reinharzeigenschaften auf die Laminatebene
Speichermodul E* ((23) als Funktion des Aushéartegrades
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Ergebnisse

Ubertragbarkeit der Reinharzeigenschaften auf die Laminatebene
Risszahigkeit als Funktion des Aushartegrades
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Ergebnisse

Ubertragbarkeit der Reinharzeigenschaften auf die Laminatebene
Risszahigkeit als Funktion des Aushéartegrades




Optimierung von Aushartezyklen fir

Verbundbautelle

Grundprinzip der dielektrischen Analyse DEA
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Optimierung von Aushartezyklen fir

Verbundbautelle

Dependence of glass transition temperatures on curi ng degree
compared with results of DEA for a neat epoxy resin
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Optimierung von Aushartezyklen fir

Verbundbautelle

Glass transition temperature and ion viscosity as a functio
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Zusammenfassung

Zusammenfassung

(1) Die Abhangigkeit der Reinharz-Schliisseleigenschaften vom Aus-
hartegrad im Trocken- und Feuchtzustand kann wie folgt zusammengefasst

werden:
— Anstieg der Werte mit zunehmendem Umsatz flr T,
— Abfall der Werte mit zunehmendem Umsatz fur E; (23),

— Anstieg der Werte bis zu einem bestimmten Umsatz mit anschlieliendem
Ubergang in ein vom Aushartegrad unabhangiges Plateau fiir G,c.

(2) Gute Ubertragbarkeit der auf der Reinharzebene in Abhangigkeit vom
Aushéartegrad sowohl fir den trockenen als auch fir den feuchten
Werkstoffzustand generierten Ergebnisse auf die Laminatebene .

(3) Gute Korrelation zwischen lonenviskositdt und Glastbe rgangs-
temperatur auf Reinharzebene
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