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Faserverbundmaterialen (Composites), vor allem aus Carbon, sind
die Werkstoffe fUr zukUnftige Fahrzeuggenerationen. Im Rennsport
schon lange bewdhrt, ist es unsere neue Herausforderung, auch in

der GroBserie wirtschaftliche Lésungen zu entwickeln.

Konzeption

Sinnvolle, werkstoffgerechte Lédsungsansatze beginnen in  der
Konzeptphase. Composites verlangen einen werkstoffspezifischen
Einsatz, um das volle Potential zu entfalten. Wir sind schon in dieser

Phase mit dabei.

Konstruktion

Cé arbeitet mit Catia (Erweiterung: AFM advanced fiber modeller).
Schicht-basierte Konstruktion ermdglicht auch bei Composites exakte
Teiledefinitionen.

Simulation

Statische und dynamische FE-Berechnungen gehéren zum Standard
jedes Entwicklungsprojektes. Die BerUcksichtigung der
richtungsabhdngigen Eigenschaften (Anisotropie) ist von essentieller
Bedeutung. Cé verfigt Uber eine direkte Schniftstelle zur Simulation
(Catia Composite Link). Schichtaufbau und Faserorientierung aus der

Konstruktion werden direkt in das FE-Modell Gbernommen.

Verfahren
Nur durch das geeignete Fertigungsverfahren gelingt es, die
Performance von Composites aus Carbon auszunutzen. Cé
befrachtet die Fertigung als infegrativen Bestandteil jedes
Entwicklungskonzeptes.

Kooperationen

Enge Zusammenarbeit Forschungsinstitutionen ist der Garant fOr
aktuelle Technologie
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Impragnierung mit

Thermoset-Matrix
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Direkt von der Garnspule

ohne textile Vorkonfektionierung
(Gewebe, Gelege) wird ein
flachiges Halbzeug hergestellt.

Exakter Fasergehalt

Die Garne werden mit dem
Matrixharz vorimpragniert (,,pre
impregnated”) entsprechend dem
Fasergehalt im Bauteill

Niederviskose Impragnierung
Die Matrix ist vor der Aushartung
dUnnflUssig — schnelle und
vollstGndige Durchtrdnkung der
Garne

Prozess-Sicherheit
kontinuierliches Vorimpragnieren,
einfache Qualitatsregelung

Verbesserte Handhabung
Harzformulierung ermaéglicht ,,Tack*
(Klebrigkeit) fur exakte
Positionierung der Lagen
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@ Herstellung von Unidirektional-Prepregs

Randbeschnitt

Produkt-
aufwicklung
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gesicherte Potentiale 7
der Prepreg-Technologie

ultimative mechanische

Kennwerte

Serienfertigung
> 1 Mio. Telle p.a.

BCoGmb
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Bewdhrter Einsatz in Serienfertigung

Industrielles Halbzeug (Prepreg)

Kurze FlieBwege

mehrstufiger Formgebungsprozess moglich (Preform)
One-shot auch fur Hohlteile

Moderate Prozessparameter (Druck, Temperatur)

Taktzeit
Niederviskose Komponente im Formgebungsprozess

Anfall von Verbrauchsmaterial (Folien, Tragerpapier etc.)
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@ Typischer Aufbau

Konventionelle

Prepreg-Verarbeitung  Vakuumiolie

@ Hoher Vorbereitungsaufwand: — Sauggewebe
Layup (Laminiat) Vakuumstutzen

Vakuum-bagging r Werkzeugoberteil

B8 Hermetische Abdichtung
@ Hoher Anteil an Sekunddar-

Materialien (Abfall)
@ Prozesstahigkeit nur mit =

aufwendigen L

QualitatssicherungsmaBnahmen _

gewdhrleistet (Layup- Laminat

protokollierung, Peel-Ply

Dichtheitskontrolle) Trennfolie
Dichtung —
Werkzeuguntertell
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Modifizierte Verfahren
mit Serienpotential

Vorimpragnierte Bahnware wird
nach mehreren
Formgebungsstufen zur
Aushartung im Formwerkzeug
vorbereitet.

Prepreg als Bahnware Preform aus Prepreg Formwerkzeug
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Composite-Zukunft B oo omduRtion

schon heute /
Dynamischer

Technologie- Belastungen 2000 g
fortschritt

Hoher . Komplexer
Diversifikationsgrad \ ' Nelgllelgife[V)jelelV

Hoher Preis der Niedrige Form- und
C6 G m b _| Rohstoffe Materialtoleranzen
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8 Fahrzeugbereifung
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Cé6 GmbH

Parkring 2

A-8074 Grambach

t. +43 316 401 380

f. +43316 401 380-22

e. office@c-é.at

WWW.C-6.at
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Produktion von Composite-Bauteilen (Fahrradkomponenten)
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